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PYCCKUA

YBAXKAEMDbI MOKYMATEJb!

Bnarogapum Bac 3a nprio6peTteHue Halleln npoagyKumnm 1 Ha-
[eeMcs, UTO ee KaueCTBO NOATBEPANT NMPaBMIbHOCTb Balero
Bbl6OpA.

OBLUME CBEAEHUA

MpaBUbHbI MOHTaX ypaBHUTENbHO NNaTGOPMbl ABAETCA
06s3aTeNibHbIM YC/IoBMEM 06ecrneyeHns BbICOKUX NOTpebu-
TeNbCKUX CBONCTB N3Aenus.

B VHCTpyKunn nprBeaeHbl pekoMeHAyeMbl MOpPAAOK Bbl-
MOMHeHNA 1 ONucaHre TUMNOBOro NpPoLecca MOHTaXa ypas-
HUTeNnbHol Nnatgopmsl. [pu NpoBeaeHNN MOHTaXHbIX paboT
[OMONHUTENbHO CrieflyeT MoJsib30BaTbCA PyKOBOACTBOM MO
MOHTaXy ¥ aKcnyaTauum 6noka ynpasneHus.

Bce ,EIGIZCTByIOLLI,I/Ie HOPMbI 1 NpaBWia NO NpoBeAeHUIO NOAb-
€MHO-TPAHCMNOPTHbIX, CTPOUTENDBbHbIX, CBAPOYHbIX N SNTEKTPO-
MOHTa>XHbIX pa60T AOJI>KHbl HEYKOCHUTENIbHO cobniopaTbcs.

COﬂep)KaHVle HaCToALWEro JOKYMEHTA HE MOXET ABNIATbCA OC-
HOBOW Ansa ropngnyecknx HpETeH3Mﬁ.

'K «<AJTIOTEX» ocTaBnsieT 3a co60i NpaBo Ha BHECEHWE M3Me-
HeHWIA N JONONHEHNIA B KOHCTPYKLUMIO N3LENNUA 1 B JaHHYIO
WHcTpyKumio.

MEPbI BE3SOMACHOCTU

MoHTax nnatdopmbl JOMKEH NPON3BOANTD TONbKO KBanu-
buUMpPOBaHHbBIV NepcoHan, 3HaOWMIA KOHCTPYKUMIO 1 Tex-
HONOrMYECKNi NPOLLeCC MOHTaXa, NPoLeAWnA obyyeHre
W VIHCTPYKTaX Mo TexXHWKe 6e3onacHocTu. MNpy BbINONHEHNN
MOHTaXHbIX PaboT cnefyeT HEYKOCHUTENbHO BbIMONHATb
JeNCTBYIoLWME HaUVOHaNbHble NpaBuia 1 HOPMbI, KacatoLwu-
eca 6e30MnacHoOCTY paborT.

Mpw MoHTaxe, 3anycke 1 perynupoBke nnatopmbl cnegyet
YUUTbIBaTb BO3MOXXHOCTb BO3HUKHOBEHNWA ClefyoLLmX onac-
HoCTel:

e OMACHOCTb NMOJNyYeHUs TPaBM BC/IeACTBUE NAAeHUA
ypaBHUTenbHoN nnat$popmbl.
Cnepute 3a TeM, YTOObI BCOMOTaTesibHble
npUcnoco6sieHnsa and TPAHCNOPTMPOBKN NnaTdopMbl
6bII HaleXHO 3aKpernsieHbl. B npoTUBHOM Crlyyae MOXeT
npowsonTn NageHne nnatdopmbl. He BcTaBanTe nog
nnatdopmy!

* ONaCHOCTb ANA 340pP0BbA NPN CBapkKe
OLMHKOBaHHbIX AeTanen.
I'Ipvl CBapKe OLMNHKOBaAHHbIX JeTanen BblgenaTca napbl
LMHKa, KOTOpble Npu BAbIXaHUW MOTYT OTpulaTenbHO
CKa3aTbCA Ha 300POBbeE.

* OMACHOCTb NMONy4YeHUsA TPaBM BCNieACTBUE
3KCrJlyaTauumn HemcnpaBHoii nnatgopmbl.
SKcnnyaTauma nnatdopmbl, IMEIOLLEN HENCNPaBHOCTY,
MOXET NPUBECTU K 3aLLeMSIEHMIO NI0AeN U NpeaMeToB,
a TakXKe K nonajaHuio B 3a30Pbl Pa3fNyHbIX YyacTel Tena.

* OMacHOCTb TPaBM 1 MOBPEXKAECHUI NP aBapuITHOMN
ocTaHOBKe nnatpopmbl.
HecaHKLMOHNPOBaHHbIN OTbe3[ TPaHCNOPTHOMO
CpefcTBa NPV HaXOXAeHM NOrpy3ynKa Ha nnatpopme
npusegeT K cpabaTbiBaHNIO CUCTEMbI aBapPUIAHON
OCTaHOBKW — rapaBanyeckune LUAnHApbI 6yayT
3abnokupoBaHbl. lMpoaonxaTtb ABUXKeHKe No nnatdopme

B AJAHHOM CJlyyae KaTeropryecku 3anpetieHo! 31o MoxeT
NPUBECTMN K MOBPEXAEHMNIO NNATGOPMbI 1 NONYUEHNIO
TpaBM paboumm nepcoHanom.

* OnMacHOCTb TPaBM NpM 3anycKe B SKCNyaTaumio,
perynuposke 1 BbiNoIHEHUM pa6oT
no Texo6cnyKnBaHuio.
Mpw 3anycke n3genua B aKCnyaTaLuio, perynnpoBKe
1 NpoBefeHnn PaboT Mo TEXHNYECKOMY OBCNYKMBaHMIO
CyLiecTByeT ONacHOCTb 3allemneHuns ilofein, yacten Tena
1 npegmeToB. Bceraa yctaHaBnvBamTe cepBUCHYIO CTOMKY
npw BbINOSIHEHUW AaHHbIX pPaboT!

¢ OMNACHOCTb KOPOTKOro 3amMblKaHuA.
I'IonanaHVle KNOKOCTUN Ha KOMMOHEHTbDI ypaBHI/ITEJ'IbHOIZ
I'IJ'IaT(I)OprI, HaxogAawmeca noa aNeKTPU4YeCKUm
HanpAaxeHnem, MOXKeT Bbi3BaTb KOPOTKOE 3aMblKaHMe.

TPEBOBAHUA K MPUAMKY

AnAa ncnpaBHOro ¢yHKUMOHMPOBaHUA NNaTGopmMbl NPUAMOK
[LOMKeH ObITb M3roTOB/IEH CTPOTO B COOTBETCTBUU C YepTexKa-
MW, onpeAenieHHbIMU M3rotoBrtenem. Heobxoanmo Takxe,
4TO6bI MPUAMOK GbINT MPOYHBIM U MOT BbIAEPKUBATH KaK Mo-
CTOAHHbIE, TaK U BHE3aMHO BO3HMKAOLLME HAarpy3Ku.

B cnyyae HegoCTaTOUYHOM NPOYHOCTM NPUAMOK MOXKET He Bbl-
JepKaTb Harpysok, YTo NpuBeaeT K ero paspyLueHuto 1 no-
BpexaeHuio nnatdopmbl. ITO MOXKET CIIYUUTbCA, Npexae
BCEro, Npu cpabaTbiBaHUN CUCTEMbI aBAPUINHOM OCTAaHOBKM
B Cllyyae HeCaHKLMOHNPOBAHHOMO OTbe3aa TPaHCMOPTHOro
CpeAacTBa, Korga nnatdopma 3KCnyaTmpyeTca 1 noasepra-
eTcA Harpyske, coctasnstoLen 6onee 15 kH.

Mo3aboTbTech O KauecTBe COeAuMHEHN, 0cobeHHo B 0ba-
CTAX, KOTOPbIE NOABEPraOTCA Harpy3Kam Npu cpabaTbiBaHWN
CUCTEMbI aBaPUIAHON OCTAHOBKY NNaTdhopmbi.

MprAMKM AOMKHBI GbITb MOArOTOBMIEHBI 3aKa3UMKOM 10 MO-
MEHTa MOHTaXa nnatdopmbl. Ansa Kaxgon mogenu nnatdop-
Mbl HeobXoAUMa MOAroTOBKa CBOEro TUMa npusimka. Yepre-
XU NPUAMKOB, a TaK e YyCUINA, AeNCTBYIOWMNX Ha NPUAMKMY,
pa3paboTaHbl cneunanuctamu MK «AJIIOTEX» n focTynHbl Ans
CKauMBaHWA Ha calTe www.alutech-group.com nn6éo moryT
6bITb MepeaaHbl 3aKa3umky Mo 3anpocy.

Tpe60oBaHuA K NPUAMKY:

* BCE CTOPOHbI NPUAMKA AOMKHbI HAXOANTHLCA NOA NPAMbIM
Yrnom.

« GETOH N5 NOArOTOBKM NPUAMKA SOMKEH
COOTBETCTBOBATb MO KayeCTBY Kak MUHMMYM GETOHY
C20/25. 3agHAs cTeHKA JOKHa ObITb POBHOWA.

+ AnA noaknoyeHna nnatdopmbl K 610Ky ynpasneHma
[OJKHa 6bITb 3abeToHMpOoBaHa Tpyba 13 MNBX grameTpom
He MeHee 70 MM. Yrnbl rnba Tpy6bl He AOMKHbI
npesbiwaTtb 45°.

* [ONVIHA, WMPWHA 1 BbICOTa NPUAMKA AOJIXKHbI B TOYHOCTYU
COOTBETCTBOBATb YepTexy. PasHuua AnvH gnaroHanemn
He foMKHa npesbiwaTtb 10 Mmm.

e [NA noAkoyeHna NnatGopmbl K UCTOYHWKY NUTaHUA
3aKa3umK JOMKeH npeaBapuTeNibHO NOAroTOBUTb
JNeKTpUYecKme NoAKIIYEHNA B COOTBETCTBUN
¢ TpeboBaHUAMY, N3NOXKEHHbIMK B PykoBoaACTBe
Mo MOHTa>y M 3KCMyaTaumm 651oKa ynpaeneHus.
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PYCCKUN

OCOBbIE MPUMEYAHUA

SnemeHTbl ANA KpenieHna 3awnTHoro kopoba ans kabenen
NUTaHWA TMapaBANYecKor CTaHLUM 1 Kopryca 6noka ynpas-
NEeHNA He BXOAAT B KOMIMIEKT MOCTaBKM 1 AOKHbI ObITb NOA0-
6paHbl MOHTaXXHOW opraHu3aLmnein CaMoCToATENIbHO.

JlakoKpacoyHoe NOKpPbITME MOXKET BbITb HE3HAUUTENbHO Mo-
BPEXAEeHO BO BPEMSA TPAHCMOPTUPOBKM 1 MOHTaxKa U3fenus.
Mocne oKoHYaHMA MOHTaXa NPoun3BeANTE OKPACKy NOBPEX-
[EHHbIX MOBEPXHOCTEN, a TakKe 0bnacTein cBapKu.

CAAYA CMOHTUPOBAHHOIO U3AENNA

Cpaya CMOHTUPOBAHHOTO U3AenuaA 3aKkasurKy BbIMOSIHAETCA

npepactaBuTenem OpraHr3auum, OCyLLeCTB/BLIEN MOHTaX 13-

[envis, B Cefyiolem nopagKe:

* MPOV3BOAUTCA AEMOHCTPALMA PabOTOCNOCOOHOCTH
nyTem BbINOSHEHUA 5 paboumnx LUMKOB;

+ MPOBOAMUTCA MHCTPYKTAX MO MOJIb30BAHUIO;

* 3anonHsAeTCsA NacnopT n3genus.

A

7. YCJIOBHbIE OBO3HAYEHUA

CBapouHbie pa6oTbi

MpousseanTe cBapKy 0603HAaYEHHbIX
KOMMOHEHTOB B COOTBETCTBIM C YKa3aHHbIMM
TpeboBaHNAMMN K CBAPHOMY LLBY

/

N

i CBepneHue

[nAa moHTaxa 0603HaYEHHBbIX 3/1IEMEHTOB
Tpe6yeTCﬂ npoBecTn CceepyieHne OTBepCTI/IM

YcTaHOBKa Mo YpOBHIO

Y6epuTtecb B TOM, UTO niatpopma

He MMeeT YKIOHOB. B NpoTBHOM Criyuae
MOTYT BO3HVKHYTb HEUCTNPABHOCTY
GYHKUMOHMPOBAHUA 1 NOJIOMKMN U3genus

A
=) ®

N3mepeHns

Mpov3BeanTe HEOOGXOANMbBIE 3aMepbl

1 Bo6erTeCh YKa3aHHbIX 3HAUEHU .

Bce pa3mepbl B MHCTPYKLUW NpUBeLEeHbI
B MUSITMMETPAX

COAEPXAHUE

WNHCTpYyMeHT AnAa MOHTaxa 1
MpaBuna pa3rpysku 1
MNpeaBapuTenbHasa NOAroToBKa 1
Mopgenb S 12
Mogenb W 20
Mogenb C 24
Mogenb B 28

beToHHbIe pa6oTbl

Mpown3seguTe 3annBKy 6eToHa

B COOTBETCTBUU C TpeboBaHMAMY,
0603HauYeHHbIMU B .3 «TpeboBaHUs

K MPUAMKY»

YTunnsauna

O603HaueHHble 3n1eMeHTbl He TpebytoTca Ana
byHKUMOHMPOBaHUA Nnatdopmbl. Yaanute
WX 1 BBIOPOCHTE B yCTaHOBNEHHOE MeCTO Uin
nepepaite Ha nepepaboTKy

BbinonHuTe Bpy4Hyio

BbInonHUTe yKazaHHOE AeiiCTBME BPYUHYIO.
MpriMeHeHne BCnomoraTesibHbIX MOAbEeMHbIX
CPeACTB MOXKET NPUBECTYN K MOBPEXAEHWNIO
obopynoBaHus

BHumaHme!

O6paTnTe 0coboe BHUMaHKe Ha Cnocob
MoHTaxa. CTporo cobniopaiite ykasaHus!



ENGLISH

DEAR BUYER,

We thank you for purchasing our product and hope that its
quality will confirm you have made the right choice.

GENERAL INFORMATION

A dock leveller must be installed properly to ensure the high
quality and operation of the product.

These instructions contain a recommended procedure and
a typical process of dock leveller installation. The installation
and control unit operation manual should also be used for
installation work.

All existing rules and regulations on materials handling, con-
struction, welding, electrical and installation works are to be
strictly followed.

The contents of this document cannot be used as grounds
for legal challenges.

The ALUTECH Group of companies has the right to change
and complement item construction and these instructions.

. SAFETY MEASURES

Only skilled workers who know the installation, construction
and manufacturing process, who have had safety training and
instruction should install a leveller. Installers must strictly fol-
low the existing national safety rules and regulations during
the installation process.

Take into account the following dangers which can appear
during installation, starting and adjusting the leveller:

* injuries due to dock leveller falling.
Make sure that accessories used to transport the leveller
are fixed securely, otherwise the leveller could shift or fall
down. Do not stand under the leveller!

 health risks due to welding galvanised parts.
When galvanised parts are being welded, they may emit
zinc fumes which can cause health problems if inhaled.

* injuries due to careless leveller operation.
Careless leveller operation can cause people, body parts,
limbs and other objects to become trapped in gaps or
with the leveller’s mechanism.

» danger of injury and damage during emergency
platform stop.
Unauthorised departure of a vehicle while a loader
is on the platform, will lead to the emergency stop
system being activated and the hydraulic cylinders will
be blocked. It is absolutely forbidden to continue any
movement on the platform during this time! If this is
ignored it can result in the leveller being damaged and
a worker could be injured.

« injuries during starting up, adjusting and servicing.
When the product is put into operation, adjusted or
when carrying out maintenance work, there is a danger
of trapping people, parts of the body and other objects.
Always install a service desk when doing this work!

* short-circuit failure.
Spilling of liquid on electrically energised dock leveller
component parts can lead to a short circuit failure.

. PIT REQUIREMENTS

For the leveller to function well, a pit must be manufactured
strictly in accordance with manufacturer’s drawings. The pit
must also be strong and withstand constant and suddenly
occurring loads.

If the pit is not strong enough, it can fail to withstand loads,
and it will result in the leveller becoming damaged or cause
its destruction. This can easily happen when an emergency
stop system turns on during the unauthorised departure of
avehicle leaving the leveller, exposing it to more thana 15 kN
load.

Ensure the quality of all connections and fixings, especially in
areas which are exposed to loads when an emergency stop
system turns on.

An applicant must prepare the pits before leveller installa-
tion. A special pit is used for each leveller type. The ALUTECH
Group of companies has specialists who produce pit draw-
ings and loadings. Drawings are available for download on
www.alutech-group.com or will be provided to the applicant
on request.

Pit requirements:

« all pit sides must be at right angles.

« concrete for a pit must correspond to C20/25 concrete
quality as minimum. A rear wall must be flat.

« aPVCpipe not less than 70 mm in diameter must be
concreted in so as to connect the leveller to the control
unit. Pipe bending angles must not be more than 45°.

« pit length, width and height must exactly correspond to
the drawing. The difference in the length of the diagonals
must not be more than 10 mm.

- in order to plug the leveller in, the applicant must
prepare electrical connections in accordance with the
requirements of the manual on control unit installation
and operation in advance.

. SPECIAL NOTES

Elements for fixing cable channels and the control unit are
not included in the delivery package and must be selected
by the Installation Company itself.

Paint can become a bit damaged during transportation and
installation. Paint the damaged surfaces and areas around
welding after installing the leveller.



http://www.alutech-group.com

En

ENGLISH

. DELIVERY OF THE INSTALLED PRODUCT

A representative of the organisation which has installed the
product delivers it to an applicant in the following order:

» ademonstration of how the how the product works;

7. LEGEND

Welding
Weld the components according to the

« instruction in the ste and operat?on is. conducted; /// welding requirements
» product passport is completed (filled in). —~
. CONTENTS
Installation tools 1 Drilling
Rules governing unloading 1" For the elements to be mounted, the holes
Preliminary preparations 1 are to be drilled
Type 5 12
Type W 20 Levelling
Type C 24 Make sure the leveller is not inclined.
Type B 28 Otherwise it will function improperly or even

break

Measurement

Make all necessary measurements and
get the necessary values. All instruction
measurements are in millimeters

il WY

Concreting

Pour concrete according to par. 3 Pit
requirements’

Recycling

These elements are not necessary for the
leveller to function. Remove them and
throw them in a special bin or leave them for
processing

Manually

Perform the action manually. The use of
auxiliary lifting equipment could result in
equipment damage

Attention!

Pay special attention to the installation
method. Strictly follow the instructions!



DEUTSCH

SEHR GEEHRTER KUNDE!

Wir danken lhnen fir den Kauf unseres Produktes und hof-
fen, dass dessen Qualitat die Richtigkeit Ihrer Wahl bestatigen
wird.

. ALLGEMEIN

Richtige Montage der Uberladebriicke ist eine wichtige Vor-
aussetzung fir die Gewahrleistung hoher Gebrauchseigen-
schaften des Produktes.

In der Anleitung sind Ausfiihrungsabfolgen und Beschrei-
bung eines typischen Montageablaufes der Uberladebriicke
aufgefiihrt. Bei Montagearbeiten ist auch die Montage- und
Bedienungsanleitung zum Steuergerat zu beriicksichtigen.

Alle geltenden Normen und Vorschriften zu Hebe-, Transport-,
Bau-, SchweiB- und Elektroarbeiten sind streng zu beachten.

Inhalt dieser Anleitung stellt keine Grundlage fiir juristische
Anspriiche dar.

ALUTECH-Gruppe behilt sich das Recht vor, Anderungen und
Erganzungen an der Konstruktion des Produktes sowie am
Inhalt dieser Anleitung vorzunehmen.

. SICHERHEITSHINWEISE

Montage der Uberladebriicke ist durch qualifiziertes Personal,
das mit der Konstruktion und technischem Montageablauf
vertraut und in die Sicherheitsvorschriften eingewiesen ist,
durchzufiihren. Bei Montagearbeiten sind geltende nationale
Sicherheitsnormen und -Vorschriften streng zu beachten.

Bei Montage, Inbetriebnahme und Justierung der Uberlade-
briicke ist die Moglichkeit folgender Gefahren zu berticksich-
tigen:

» Verletzungsgefahr durch den Sturz der
Uberladebriicke.
Priifen Sie, dass die Hilfsmittel zur Beférderung der
Uberladebriicke sicher befestigt sind. Anderenfalls kann
es zum Sturz der Uberladebriicke kommen. Nicht unter
Uberladebriicke treten!

* Gesundheitsgefahr beim Verschwei3en der Zinkteile.
Beim Verschweif3en der Zinkteile werden Zinkdampfe
frei, die beim Einatmen die Gesundheit beeintrachtigen
kdnnen.

» Verletzungsgefahr durch den Betrieb der nicht
intakten Uberladebriicke.
Betrieb der nicht intakten Uberladebriicke kann zum
Einklemmen von Personen- oder Gegenstanden sowie
Einzug von Korperteilen in die Spalten fiihren.

* Verletzungsgefahr bei Notstop der Uberladebriicke.
Eine unbeabsichtigte Abfahrt des Fahrzeuges mit einem
Stapler auf der Uberladebriicke fiihrt zum Notstop - die
Hydraulikzylinder werden verriegelt. Dabei ist es streng
verboten, die Fahrt iber Uberladebriicke fortzusetzen!
Das kann zur Beschadigung der Uberladebriicke sowie
Verletzungen der Fachkraft fiihren.

» Verletzungsgefahr bei Inbetriebnahme, Justierung
und Wartungsarbeiten.
Bei Inbetriebnahme, Justierung und Wartungsarbeiten
besteht die Gefahr der Einklemmung von Personen,
Korperteilen und Gegenstanden. Immer Wartungsstuitze
bei Durchfiihrung dieser Arbeiten einsetzen!

» KurzschluBBgefahr.
Eindringen der Flussigkeit in die Elemente der
Uberladebriicke unter Spannung kann KurzschluB
verursachen.

. ANFORDERUNGEN AN DIE GRUBE

Fiir eine ordnungsgeméBe Funktion der Uberladebriicke soll
die Grube nach Einbauzeichnungen des Herstellers vorberei-
tet werden. Die Grube muss stabil sein und sowohl konstan-
ten als auch unerwarteten Belastungen standhalten kénnen.

Sollte die Grube nicht stabil genug sein, kann die Grube unter
Belastungen nachgeben, was zum Bruch bzw. der Beschadi-
gung der Uberladebriicke fiihrt. Das kann vor allem im Falle
eines Notstops erfolgen, wenn ein Fahrzeug frihzeitig ab-
fahrt und die Uberladebriicke unter Belastung von mehr als
15 kN betrieben wird.

Sorgen Sie fiir die Qualitdt der Verbindungen, besonders an
den Stellen, die bei Notstop belastet werden. Die Grube muss
bauseitig vor der Montage vorbereitet werden. Jedem Model
der Uberladebriicke entspricht eine besondere Grubenvor-
bereitung. Einbauzeichnungen sowie Belastungen fiir die
Gruben sind von den Fachleuten der ALUTECH-Gruppe aus-
gearbeitet und auf www.alutech-group.com erhéltlich oder
konnen auf Anfrage dem Auftraggeber Gbermittelt werden.

Anforderungen an die Grube:

« alle Grubenseiten sollen rechteckig sein.

+ Beton flir die Vorbereitung der Grube soll wenigstens
der Betonglite C20/25 entsprechen. Die Hinterwand soll
eben sein.

« fiir Anschluss der Uberladebriicke ans Steuergerit soll
ein PVC-Lehrrohr mit dem Durchmesser mindestens
70 mm einbetoniert werden. Die Biegewinkel sollen
nicht mehr als 45° sein.

« Lange, Breite und Hohe der Grube sollen genau
dem Einbauplan entsprechen. Die Abweichung der
Diagonalldngen soll nicht 10 mm {berschreiten.

« um Elektroanschluss zu gewabhrleisten, soll
der Auftraggeber Versorgungsleitungen vorab
gemal Anforderungen aus der Montage- und
Bedienungsanleitung des Steuergerdtes vorbereiten.

. BESONDERE VERMERKE

Elemente zur Befestigung des Schutzkastens flr die Ver-
sorgungsleitungen der Hydraulikstation und des Steuerge-
rates sind nicht im Lieferumfang enthalten und sollen von
der Montageorganisation selbstandig gewahlt werden. Die
Lackbeschichtung kann wahrend des Transportes und der
Montage unwesentlich beschadigt werden. Nach Montage-
arbeiten die Lackierung der beschadigten Oberflachen sowie
der VerschweiB3stellen vornehmen.
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. ABNAHME

Ubergabe des montierten Produktes dem Auftraggeber er-
folgt durch den Vertreter der Organisation, die die Montage
der Ware durchgefiihrt hatte, u. z. in folgender Reihenfolge:
« Prasentation der Funktion mit 5 Arbeitszyklen;

« Einweisung in die Bedienung;

« Ausfillen des Datenblattes.

. INHALT
Werkzeug zur Montage 1
Vorschriften zur Entladung 1"
Vorlaufige Vorbereitung 1"
Modell S 12
Modell W 20
Modell C 24
Modell B 28

7. ZEICHENERKLARUNG

&

=\

N\

SchweifBBarbeiten

VerschweiBung der vorgesehenen Elemente
nach bestimmten Anforderungen an
Schweiflndhte durchfiihren

Bohrarbeiten

Vor Montage bestimmter Teile Bohrlocher
vorbereiten

Ausrichten

Sichern, dass die Uberladebriicke keine
Neigungen hat. Anderenfalls kénnen
Funktionsstorungen und Schaden entstehen

AufmaR

Erforderliche Abmessungen durchfiihren und
vorgegebene Werte erreichen. Alle Mal3e in
der Anleitung sind in mm angegeben

i

Betonarbeiten

Betonieren gemal Anforderungen im Kapitel
3 «Anforderungen an die Grube» durchfiihren

Entsorgung

Vermerkte Elemente sind fiir den Betrieb der
Uberladebriicke nicht notwendig. Sie sollen
entfernt, an die daflir bestimmten Stellen
oder zur Verwertung gebracht werden

Manuelle Arbeiten

Vorgeschriebene Handlungen manuell
durchfihren. Einsatz von zusatzlichen
Hebemitteln kann zur Beschdadigung der
Anlage fiihren

Hinweis!

Bitte besonders auf Montageart achten.
Die Vorschriften streng befolgen!
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CHER CLIENT!

Nous vous remercions d’avoir choisi nos produits et nous
sommes convaincus que leur qualité justifiera votre choix.

GENERALITES

Une installation correcte du niveleur de quai représente la
condition « sine qua non », indispensable, pour garantir ce
produit aux caractéristiques excellentes.

Le Manuel fournit des recommandations sur l'ordre d’exécu-
tion et la description des procédures types pour le montage
du niveleur de quai. Lors des travaux d'installation, il faut ab-
solument se référer au manuel d'installation et d'exploitation
du bloc de commande. Toutes les normes et réglements en
vigueur, portant sur la conduite des travaux de levage/trans-
port, construction, de travaux de soudure et de montage
électrique, doivent étre scrupuleusement respectés.

Le contenu du présent document ne pourra en aucun cas
étre utilisé pour quelque contestation juridique que ce soit.
Le Groupe de Sociétés ALUTECH se réserve le droit d'apporter
des modifications et des ajouts a la conception du produit et
au présent Manuel.

MESURES DE SECURITE

Linstallation du niveleur de quai doit étre effectuée unique-
ment par un personnel qualifié, connaissant la conception et
le processus technologique d'installation, ayant suivi la for-
mation et conformément aux instructions de sécurité. Lors
des travaux d'installation, il convient de se conformer stric-
tement aux régles et réglementations nationales en vigueur
relatives a la sécurité des opérations.

Lors de l'installation, de la mise en service et du réglage du
niveleur de quai, les risques suivants doivent étre pris en
compte:

« risque de blessures dues a la chute du niveleur
de quai.
S'assurer que les accessoires pour le transport du niveleur
de quai ont été solidement fixés. Dans le cas contraire, la
chute du niveleur de quai est possible. Ne pas stationner
sous le niveleur de quai!

* risque pour la santé lors de la soudure des piéces
galvanisées.
Lors de la soudure des piéces galvanisées, des vapeurs
de zinc se dégagent, celles-ci sont susceptibles d'affecter
négativement la santé en cas d'inhalation. Prendre les
précautions d’usage.

« risque de blessures dues a I'utilisation d’un niveleur
de quai défectueux.
L'utilisation d'un niveleur de quai qui serait défectueux
pourrait entrainer des blessures aux personnes ou des
dégats matériels.

* risque de blessures et de dommages en cas d’arrét
d’urgence du niveleur de quai.
Le départ non autorisé et non planifié d'un véhicule se
trouvant sur le niveleur de quai activera le systéme d'arrét
d’urgence et les vérins hydrauliques seront bloqués.
Dans ce cas, il est strictement interdit de continuer
tout mouvement sur le niveleur de quai ! Cela pourrait
et occasionner des blessures pour le personnel et
endommager le niveleur.

« risque de blessures lors de la mise en exploitation,
des réglages et des travaux d’entretien.
Lors de la mise en exploitation, des réglages et des
travaux d'entretien du produit, il existe un risque de se
faire coincer pour les personnes et pour les objets. Pour
éviter cela, toujours placer des barriéres de sécurité lors
de 'exécution de ces travaux !

« risques de court-circuit.

La présence de liquide sur les composants du niveleur de
quai sous tension peut provoquer un court-circuit.

EXIGENCES RELATIVES A LA FOSSE

Pour un bon fonctionnement du niveleur de quai, la fosse
doit étre congue strictement en conformité avec les dessins
techniques réalisés par le constructeur. La fosse doit égale-
ment étre solide et supporter des charges permanentes ou
soudaines.

En cas de résistance insuffisante, la fosse peut ne pas suppor-
ter les charges et ceci entrainerait sa destruction et I'endom-
magement du niveleur de quai. Cela peut arriver, surtout lors
du déclenchement du systéme d‘arrét d’urgence en cas de
départ non autorisé d’un véhicule, lorsque le niveleur de quai
est utilisé et soumis a une charge de plus de 15 kN.

Il faut veiller a la qualité des jonctions, en particulier dans les
zones soumises a des charges importantes lorsque le systeme
d‘arrét d'urgence du niveleur de quai se déclenche

La fosse doit étre préparée par le client avant l'installation du
niveleur de quai. Pour chaque modéle de niveleur de quai,

une fosse particuliére correspondante doit étre préparée.

Les dessins techniques des fosses ainsi que les charges aux-
quelles les fosses peuvent &tre soumises, ont été élaborés par

les techniciens du Groupe ALUTECH et sont disponibles par Fr
téléchargement sur le site Internet www.alutech-group.com,

ou peuvent étre envoyés au client sur simple demande.

Exigences relatives a la fosse :

* tous les cotés de la fosse doivent étre strictement
perpendiculaires.

+ le béton utilisé pour la préparation de la fosse doit avoir
une qualité minimale conforme au béton C20/25. Le mur
du fond doit étre lisse.

+ un tuyau PVC de diamétre minimal de 70 mm doit étre
intégré dans le béton pour la connexion du niveleur de
quai au bloc de commande. Les angles de courbure du
tuyau ne doivent pas excéder 45°.

« lalongueur, la largeur et la hauteur de la fosse doivent
correspondre exactement aux dessins techniques. La
différence de longueur entre les diagonales ne doit pas
excéder 10 mm.

« afin de connecter le niveleur de quai a la source
d‘alimentation, le client doit d'abord préparer les
connexions électriques conformément aux exigences
énoncées dans le Manuel d'installation et d’exploitation
du bloc de commande.
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. REMARQUES PARTICULIERES

Les éléments de fixation des gaines de protection pour les
cables d'alimentation de la station hydraulique et le boitier
du bloc de commande ne sont pas fournis et doivent étre
choisis par I'entreprise en charge de l'installation elle-méme.

Le revétement de peinture peut étre légérement endomma-
gé pendant le transport et l'installation du produit. Apres la
mise en place, repeindre les surfaces endommagées ainsi que
les zones de soudage.

. LIVRAISON DU PRODUIT APRES MONTAGE

La livraison du produit au client aprés montage s'effectue
par le représentant de la Société ayant réalisé l'installation, et
dans l'ordre suivant :
- effectuer une démonstration du bon fonctionnement

en exécutant 5 cycles de fonctionnement ;
« donner des instructions d’utilisation ;
« remplir la fiche technique du produit.

7. SIGNES CONVENTIONNELS

2

A

Travaux de soudure

Souder les composants indiqués
conformément aux exigences relatives aux
points de soudure

Percage
Pour le montage des éléments indiqués,
un percage de trous est nécessaire

Nivelage

Se rassurer que le niveleur de quai n'est
pas incliné. Dans le cas contraire, des
dysfonctionnements peuvent survenir et
endommager le produit

Mesures

Effectuer les mesures nécessaires et respecter
les valeurs indiquées. Toutes les dimensions
dans ce manuel sont données en millimétres

. SOMMAIRE
Outil d'installation 1
Régles de déchargement 1 %
Préparation préliminaire 1
Modéle S 12
Modéle W 20
Modéle C 24
Modéle B 28

Travaux de béton

Exécuter le remplissage de béton
conformément aux exigences énoncées
au pt.3 « Exigences relatives a la fosse ».

Recyclage

Les articles marqués ne sont nécessaires pour
le fonctionnement du niveleur. Retirez-les et
jetez-les a I'endroit indiqué ou les envoyer au
recyclage

Taches manuelles

Effectuer manuellement la tache spécifiée.
L'utilisation de moyens de levage auxiliaires
pourrait endommager I'équipement

Attention!

Préter une attention particuliére a la méthode
d‘installation. Suivre les instructions de
maniére stricte !
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GENTILE CLIENTE!

Grazie per aver acquistato il nostro prodotto e speriamo che
la sua qualita confermera la Sua scelta corretta.

INFORMAZIONI GENERALI

Linstallazione corretta della piattaforma di livellamento & una
condizione obbligatoria per garantire il prodotto di quali-
ta alta.

Le Istruzioni forniscono la procedura consigliabile e la descri-
zione del processo tipico di installazione della piattaforma di
livellamento. Durante i lavori di montaggio utilizzare I'lstru-
zione per il montaggio e per 'uso dell’'unita di controllo.

Tutte le norme e i regolamenti vigenti per I'esecuzione dei
lavori di sollevamento e di trasporto, di edilizia, di saldatura
e dei lavori elettrici devono rigorosamente rispettati.

Il contenuto del documento presente non puo essere la base
per le pretese legali.

Il gruppo di aziende ALUTECH si riserva il diritto di ap-
portare modificazioni e aggiunte al design del prodotto
e all'lstruzione.

. MISURE DI SICUREZZA

Linstallazione della piattaforma deve essere eseguita solo dal
personale qualificato che conosce la costruzione e il processo
tecnologico di montaggio, e passato la formazione e I'adde-
stramento sulle norme antinfortunistiche. All'esecuzione dei
lavori di montaggio & necessario eseguire rigorosamente le
norme e le regole nazionali vigenti per la sicurezza dei lavori.

Durante l'installazione, I'avvio e la regolazione della piatta-
forma prendere in considerazione la possibilita dei seguenti
pericoli:

* ilrischio diriportare un trauma per caduta della
piattaforma di livellamento.
Cnepute 3a TeM, YTob6bI BCMOMOraTesibHble Assicurarsi
che i dispositivi ausiliari per il trasporto della piattaforma
siano fissati saldamente. Altrimenti, la piattaforma
potrebbe cadere. Non andare sotto la piattaforma!

« il pericolo per la salute durante la saldatura delle parti
Zincate.
| vapori del zinco vengono emessi durante la saldatura
delle parti zincate che, se inalarli, possono negativamente
influire sulla salute.

« ilrischio di riportare un trauma per utilizzazione della
piattaforma difettosa.
Utilizzazione della piattaforma con un malfunzionamento
pud portare allo schiacciamento delle persone o degli
oggetti, cosi come all’entrata negli spazi vuoti di varie
parti del corpo.

¢ il rischio di riportare un trauma e danni in caso di
arresto di emergenza della piattaforma.
La partenza non autorizzata di un veicolo quando il
caricatore e sulla piattaforma portera all’attivazione
del sistema di emergenza e i cilindri idraulici verranno
bloccati. In questo caso continuare il movimento sulla
piattaforma & severamente vietato! Potrebbe danneggiare
la piattaforma e riportare un trauma al personale.

¢ il rischio di riportare un trauma durante la messa
in funzione, durante i lavori di regolazione e di
manutenzione.
Durante i lavori di messa in funzione, di regolazione e di
manutenzione esiste il rischio di schiacciamento delle
persone, delle parti del corpo e degli oggetti. Installare
sempre il banco di servizio nell’eseguire tali lavori!

« il pericolo di corto circuito.
Ingresso di liquido sui componenti della piattaforma di
livellamento sotto tensione elettrica puo causare un corto
circuito.

. REQUISITI PER FOSSO

Per il corretto funzionamento della piattaforma il fosso deve
essere prodotto rigorosamente in conformita con i disegni
stabiliti dal Produttore. E anche necessario che il fosso sia so-
lido e possa resistere i carichi sia costanti sia improvvisi.

In caso di solidita insufficiente il fosso potrebbe non reggere
i carichi che portera alla sua distruzione e ai danni della piat-
taforma. Questo puo accadere, prima di tutto, quando viene
attivato il sistema di arresto di emergenza in caso di partenza
non autorizzata di un veicolo quando la piattaforma e azio-
nata e sottoposta al carico superiore a 15 kN.

Assicurarsi della qualita delle connessioni, soprattutto sui
campi soggetti a carichi durante l'attivazione del sistema di
arresto di emergenza della piattaforma.

| fossi devono essere preparati dal cliente prima al montag-
gio della piattaforma. Per ogni modello della piattaforma si
prepara il suo tipo di fosso. | disegni dei fossi, cosi come degli
sforzi che agiscono sui fossi, vengono sviluppati da specia-
listi del gruppo di aziende ALUTECH e sono disponibili per
download sul sito www.alutech-group.com o possono essere
consegnati al cliente su richiesta.

Requisiti per il fosso:

« tutte le parti del fosso devono essere ad angolo retto.

« il calcestruzzo deve essere della stessa qualita come il
calcestruzzo C20/25 al minimo. La parete posteriore deve
essere piana.

« per collegare la piattaforma all’'unita di controllo il tubo
in PVC con un diametro di non meno di 70 mm deve
essere betonato. Gli angoli di piegatura del tubo non
dovrebbero superare i 45°.

« lalunghezza, la larghezza e I'altezza del fosso devono
esattamente corrispondere al disegno. La differenza nelle
lunghezze delle diagonali non deve superare i 10 mm.

+ per collegare la piattaforma alla fonte di alimentazione il
Cliente deve preparare in anticipo i collegamenti elettrici
secondo i requisiti stabiliti nell'lstruzione per il montaggio
e il funzionamento dell’'unita di controllo.
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. NOTE SPECIALI

Gli elementi per il fissaggio della scatola protettiva per i cavi
di alimentazione della stazione idraulica e per il corpo dell'u-
nita di controllo non sono inclusi nel set di consegna e si or-
dinano indipendentemente dall'installatore.

La verniciatura potrebbe essere leggermente danneggiata
durante il trasporto e l'installazione del prodotto. Dopo il
montaggio verniciare le superfici danneggiate e le aree di
saldatura.

CONSEGNA DEL PRODOTTO INSTALLATO

La consegna del prodotto installato al Cliente viene eseguita
da un rappresentante dell'Organizzazione che ha effettuato
I'installazione del prodotto, nel seguente ordine:

- fare una dimostrazione di capacita lavorativa eseguendo
5 cicli di lavoro;

- dare istruzioni di uso;

- compilare il certificato di registrazione del prodotto.

7. SIMBOLI

&

Az

Lavori di saldatura

Saldare i componenti designati in conformita
con i requisiti specificati per la saldatura

Foratura

Per il montaggio degli elementi designati
foratura richiesta

Livellamento

Assicurarsi che la piattaforma non abbia le
pendenze. In caso contrario, potrebbero
verificarsi i malfunzionamenti e i guasti del
prodotto

Misurazioni

Effettuare le misurazioni necessarie
e ottenere i valori indicati. Tutte le dimensioni
nell'istruzione sono in millimetri

. CONTENUTO
Strumento di installazione 1
Regole di scarico 1 %
Preparazione preliminare 1"
Modello S 12
ModelloW 20
Modello C 24
Modello B 28

Lavori di betonaggio

Versare il cemento secondo i requisiti indicati
nella clausola 3 «Requisiti per il fosso»

Riciclaggio

Gli elementi designati non sono necessari
per il funzionamento della piattaforma.
Rimuoverli e scartarli in un luogo designato
o consegnare per il riciclaggio

Eseguire manualmente

Eseguire manualmente 'azione designato.
L'uso dei mezzi ausiliari di sollevamento
possono danneggiare gli impianti

Attenzione!

Prestare particolare attenzione al modo
di installazione. Seguire rigorosamente le
istruzioni!



YKPATHCbKA

LLlaHOBHMIN noKynLo!

[JsaKyemo Bam 3a nprabaHHa Halwoi NpoayKLii Ta cnofiBaemo-
s, Wo i AKICTb NiATBepANTb NPaBUbHICTL Balworo Bubopy.

3ArAJIbHI BIAOMOCTI

MpaBuUNbHUI MOHTaX 3PiBHANBHOI NNaTpopmMm € 060B'A3KO-
BOI0 YMOBOIO 3a6e3neyeHHsA BUCOKMX CNOXKNBUMX BIACTUBOC-
Tel BMpoOy.

B IHCTpyKUii HaBeAeHiI pekoMeHA0BaHN NOPAAOK BUKOHAHHA
Ta ONUC TUNOBOIO NPOLECY MOHTaXy 3PiBHANbHOI NnaThop-
Mu. Mpy NpoBeAEHHI MOHTAXKHUX POBIT LOAATKOBO Chlif KO-
pUCTyBaTUCA NOCIOBHMKOM 3 MOHTaXKy Ta eKcrnyatauii 6noka
KepyBaHHs.

Bci YnHHI HopmMK | NpaBuna 3 NpoBefeHHA NiANOMHO-TPaH-
CNOPTHUX, BYAiBENbHIX, 3BapIOBaSIbHUX | €NEKTPOMOHTaXKHNX
POGIT MOBUHHI AOTPUMYBATNCA HEYXUITbHO.

3MICT LUbOro JOKYMeHTa He MoKe By Tv MigrpyHTAM Ans opu-
AVNYHUX NPeTeHsin.

KomnaHisa ALUTECH 3anuwae 3a co60t0 NpaBo Ha BHECEHHSI
3MiH i JONOBHEHb A0 KOHCTPYKLii BUpoby Ta Ao AaHOI iH-
CTPYKL,T.

3AXO0AU BE3NEKUN

MoHTax nnaTpopmm NOBUHEH NMPOBOANTY TiNbKN KBanidiko-
BaHWI NepCoHarn, AKNMA 3HAa€ KOHCTPYKLiO Ta TEXHOMNOTIYHWIN
npouec MOHTaxXy, AKAA NPONLIOB HaBYaHHA | IHCTPYKTaX Mo
TexHiui 6e3nekn. MNpu BUKOHaHHI MOHTaXHMX POGIT Crif He-
YXWUIbHO BMKOHYBATU YMHHI HaUioHanbHi Npasuna i Hopmu,
Lo CTOCYIOTbCA 6e3neKkn pobiT.

Mpw MOHTaXi, 3anNycKy Ta peryntoBaHHi nnatopmm cnif Bpa-
XOBYBATV MOXJIMBICTb BUHMKHEHHA Taknx Hebe3snek:

* He6GesneKa oTpMMaHHA TpaBM BHaCNifOK NagiHHA
BUPiBHIOOYOI NnaTdopmu.
CnigkynTe 3a TUMm, Wo6 fONOMIXHi 3acobu ans
TpaHCMNOPTYBaHHA niuatdopmm 6ynu HafinHO 3aKpinneHi.
B iHWoOMy BrnafKy moxe BigbyTncs nagiHHA nnatdopmum.
He cTaBaiiTe nig nnatpopmy!

* HebGesneKa Ans 340poB’A NpU 3BaploBaHHiI
OLIMHKOBaHWX AeTanei.
Mpw 3BaploBaHHI OLMHKOBaHUX AeTanen BUAINATbCA
napu UMHKY, AKi Ipy BAUXaHHIi MOXKYTb HEFaTUBHO
NO3HAUNTUCA Ha 300POBT.

* HebGe3neKa OTPMMaHHA TPaBM BHaC/ifOK eKcnnyaTauii
HecnpaBHOI NnaTpopmm.
Excnnyatauis nnatdopmu, WO Ma€e HeCNPaBHOCTI, MOXe
nNpu3BeCTY 0 3alueMneHHs nogel abo npeameTis,
a TaKoX [0 NOTPanAAHHA Y 3a30pW Pi3HUX YaCTWH Tina.

* He6e3neKa TpaBM i NOWKOAKEHb NPV aBapiliHii
3ynuHui nnatpopmn.
HecaHKLioHOBaHWIA BUI3J TPAHCMOPTHOMO 3aCoby
NpW 3HaXOAPKEHHI BaHTaXHUKa Ha niaTdopmi
npu3sBeae 4o CNpaubOBYBaHHA CUCTEMU aBaPiHOI
3yNVIHKU — rigpaBnivuHi uuniHapu 6yayTe 3a610KoBaHi.
MpopoBxyBaTh pyx no nnatGopmi B JaHOMY BUMAAKY
KaTeropuyHo 3abopoHeHo! Lie moxe npr3ssectu fo
NOLKOAMKEHHA NNatGopmMm i OTPUMaHHA TpaBM Pobounm
nepcoHasiom.

* HebGe3neKa TpaBM Npu 3anycKy B eKcnyaTauilo,
Hanarog»keHHs Ta BUKOHaHHA poo6iT
3 Texo6CNyroByBaHHA.
Mpw 3anycKy BUpoOY B eKCryaTaLiio, perynoBaHHi Ta
npoBefeHHi PobiT No TeXHIYHOMY 06CYrOoBYBaHHIO iCHYE
Hebe3neKa 3aleMIeHHs Nlodel, YacTrH Tina i npeagmerTiB.
3aB>KAy BCTaHOBNIONTE CePBICHY CTiNKY NPY BUKOHAHHI
JaHux pobiT!

* He6Ge3neKka KOPOTKOro 3aMNKaHHA.
MonapgaHHA PigUHN Ha KOMMOHEHTV BUPIBHIOKOYOI
nnatpopmu, WO 3HAXOAATLCA Mif eNeKTPUUYHO
Hanpyroo, MoOXe BUKINKATL KOPOTKE 3aMUKaHHS.

BUMOTU NPUAMKHA

na cnpaBHoro gpyHKLioHyBaHHA NnaTGopmu NPUAMOK NOBY-
HeH 6yTI BUrOTOBNIEHMI CYBOPO Y BiANOBIAHOCTI 3 KpecneH-
HAMM, BU3HaYeHMMM BupobHrKoM. HeobxigHo TakoxX, wob
NPUAMOK 6yB MILIHMM i Mir BUTPMMYBATW AK MOCTINHI, TaK
i panNToBO BMHYKaKOUi HaBaHTaXXeHHA.

Y pasi HegoCTaTHBbOI MiLLHOCTI NPUAMOK MOXe He BUTpUMaTn
HaBaHTa)keHb, WO Npr3Beae A0 NOro pPyMHYBaHHA i NOLLKO-
IKeHHA nnatdopmu. Lle moxe ctatuca, nepw 3a Bce, Npu
cnpaLbOoBYBaHHi CUCTEMW aBaPiMHOI 3yMMHKMN B pa3i HecaHkK-
LiOHOBaHOTO BUi3AYy TPaHCMOPTHOrO 3acoby, Konu nnaTpop-
Ma eKCnnyaTyeTbCA i NiJAAETbCA HaBaHTa)KEHHIO, CKIIAA0BOI0
6inbw 15 KH.

Mopb6ariTe Npo fAKICTb 3'€egHaHb, 0COGNMBO B 30HaX, fKi Nifg-
[ATbCA HABAHTAXXEHHSAM MPU CpaLboByBaHHI CMCTEMU aBa-
PifiHOT 3yNMHKKU NnaThopmMu.

MpuAMKM NOBUHHI 6yTW NiArOTOBNEHI 3aMOBHMKOM A0 MO-
MEHTY MOHTaxy nnatdopmu. ina KoxHoi mogeni nnatdopmm
HeoOXifHa NigrotToBKa CBOro TUNy NpuamMKa. KpecneHHs npu-
AMKIB, @ TaK caMo 3ycunns, Aitodi Ha NPUAMKY, po3pobneHi
daxisuamm komnarii ALUTECH i pocTynHi ana ckayyBaHHsA Ha
canTi www.alutech-group.com abo nepefatoTbCA 3aMOBHUKY
3a 3aMnnUToMm.

Bumorn A0 NPUAMKY:

* BCi CTOPOHW NPUAMKY MOBUHHI 3HAXOAUTUCH MNif NPAMUAM
KyTOM.

+ 6eTOH ANA NiAroToBKU NPUAMKa NOBUHEH BiANOBiaaTH 3a
AKICTIO AK MiHiMym 6eToHy C20/25. 3apHA CTiHKa MOBUHHA
6y T piBHOIO.

* OnA nigKnoyeHHA nnatpopmu Ao 610Ky ynpasiHHA
noBuHHa 6yTu 3abeToHoBaHa Tpy6ba 3 [NBX giameTpom
He MeHwe 70 MM KyTu 3ruHy Tpybu He NOBUHHI
nepeswuLyBaTtn 45°.

* [OBXMVHQ, WWPWHA i BUCOTa NPUAMKY MOBUHHI B TOYHOCTI
BigNoBifaTV KpecneHH. Pi3HLA OBXWH AiaroHanemn
He NoBKHHa nepesuLlysat 10 Mm.

* ONA NigKNYeHHA Nnatpopmu Ao JxKepena XUBJEeHHA
3aMOBHUK MOBMHEH NOMepefHbO NiAroTyBaTh enekTpUYHi
NigKAYeHHA Y BIANOBIAHOCTI 4O BMMOram, BUKNageHnX
B KepiBHMLTBI 3 MOHTaXy Ta eKcrnyatauii 650Ky
KepyBaHHsA.
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. OCOBJIUBI NPUMITKA

EneMeHTN AnAa KpinieHHs 3aXxMCcHOro Kopoba Kabenis Xume-
NEeHHA rigpaBnivyHoOl cTaHuii i Kopnycy 610Ky ynpaBniHHA
He BXOAATb B KOMMJIEKT MOCTaBKM Ta MOBUHHI 6yTuy nigi6paHi
MoHTa»KHO0 OpraHi3aLi€lo CaMOCTINHO.

NakodapboBe NOKPUTTA MOXKe ByTV HE3HAYHO MOLLKOAXKEHO
nif Yac TpaHCNoOPTYBaHHSA | MOHTaXKy BUPOOY. 3pobiTb papby-
BaHHA MOLLKOMXXEHNX NOBEPXOHb, @ TAKOX 30H 3BapioBaHHsA
nicna MOHTaxy.

. 3AA4YA 3SMOHTOBAHOIO BUPOBY

34a4a 3MOHTOBAHOro BMPOOY 3aMOBHUKY 3[iACHIOETHCSA

npepcTaBHYKom OpraHisadii, Wo 34iicHMNa MOHTaX BUPOGY,

Y HacTYMHOMY NOPAJKY:

* MPOBOANTLCA AEMOHCTPaLia npaue3qaTHOCTI LWIAXOM
BVMKOHAHHA 5 poboumx LMKiB;

* MPOBOAMTLCA IHCTPYKTaX LOAO KOPUCTYBAHHS;

* 3aMoBHIETbCA NAaCMoOpPT BUPOOLY.

7. YMOBHI MO3HAYEHHA

/

N

A

3BaploBanbHi po6oTu

3po6iTb 3BaptoBaHHA O3HAYEHX
KOMMOHEHTIB Y BiANOBIAHOCTI 3 BKa3aHMU
BMMOraMu 0 3BaPHOMY LLBY

v

CBepAaniHHA

[nAa MOHTaXy NO3HaUYeHUX eNeMeHTIB
noTpi6bHO NPOBECTU CBEPANIHHA OTBOPIB

A
=) ®

BcTtaHOBneHHsA 3a piBHEM

MepekoHaliTecsa B TOMy, Lo nnatdopma

He Ma€ yxunis. B iHWoOMyY BUNagky MoXyTb
BUHWKHY TV HeCnpaBHOCTI GYHKLiOHYBaHHSA
i nonomku BMpoby

BumiprloBaHHA

3pob6iTb HeobXiaHI BUMipK i jobuiteca
3a3HayeHVX 3HayeHb. Bci po3mipu B iHCTPyKUiT
HaBefeHi B MinimeTpax

. 3MICT
[HCTPYMEHT ANA MOHTaXy 1
MpaBuna po3saHTaxeHHA n %
MNonepegHsA nigrotoska 11
Mopgenb S 12
Mogenb W 20
Mogenb C 24
Mogenb B 28

beToHHi po60Tn

3pob6iTb 3anMBKy 6€TOHY 3rigHO 3 BUMOramu,
BU3HAYEHVMM M. 3 «<BMoru Ao nprsmKy»

YTunisauis

3a3HaueHi enemeHTV He NOTPIGHI AnA
dyHKUioHyBaHHA nnatdopmu. Bupanite
X i BUKMHbTE Y BCTaHOBJIEHE MicLie abo
nepeparTte Ha nepepobKy

BuKoHanTe BpyuHy

BrikoHalTe fito Bpy4Hy. 3aCTOCyBaHHA
OMOMIXKHUX MiANOMHUX 3aC06iB MOXe
NPW3BeCTV A0 NOWKOAKEHHA 0bnagHaHHA

YBara!

3BepHiTb 0cO6NIMBY yBary Ha Croci6 MOHTaxy.
CyBOpO AOTpMMYITECH BKa3iBOK!
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OTHER SYSTEMS

223016, Pecny6nuka benapycs, Munckas o6n.,
Murckui p-+, Hosoasopckuit c/c, a. Koponuwesuum,
yn. Ceucnouckas, a. 5, ka6. 310

Ten. +375(17) 330 11 00
bakc+375(17)330 11 01
www.alutech-group.com

5, Svislochskaya St., office 310, Korolishchevichi village,
Novy Dvor District, Minsk Area, Minsk Region,

223016, Republic of Belarus
tel. +375(17) 330 11 00
fax +375(17) 330 11 01

www.alutech-group.com
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